
| Produktion erforschen und entwickeln |

Gratreduziertes Schmieden senkt die Kosten eines Schmiedeprozesses, weil weni-

ger Material eingesetzt werden muss. Ein schmaler Grat lässt sich bis dato jedoch 

nicht gänzlich vermeiden, vor allem beim Aluminiumschmieden. Das IPH will das 

ändern – und damit die Qualität der Schmiedeteile verbessern. 

-

-

Flittergrat stört beim Aluminiumschmieden

-

-

-

niumschmieden ist die Entstehung eines sehr dünnen Grates, des sogenannten 

Flittergrates. 

 

-

-

-

fehler am bearbeiteten Werkstück auftreten können. 

-

damit nicht möglich.

Jenseits des schmalen Grates

Aluminium-Langteile erfolgreich gratlos schmieden
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Flittergratbildung verstehen und verhindern

auf die Flittergratbildung haben, etwa die Werkstücktemperatur und die Umformge-

Neben der reinen Materialeinsparung beim Schmieden können so auch weitere 

 

-

-

 

Aluminium-Langteile ermöglichen.

von Johannes Richter

Das Projekt "Entwicklung einer Prozesskette zum gratlosen Schmieden von Lang-

teilen aus Aluminium" (STO 1011/4-1) wird mit Mitteln der Deutschen Forschungs-

gemeinschaft (DFG) gefördert.


