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Der Umformprozess von Schmiedeteilen dauert meist nicht länger als eine Zehn-

dank eines neuartigen Werkzeugkonzepts. Es bietet das Potential, das eingesetzte 

Material zu reduzieren und die Bauteilqualität zu verbessern.

-

allen Bauteilbereichen vorhanden ist. Dies wird in der Praxis meist dadurch erreicht, 

Nach fest kommt... variabel

-

-

-

möglicht. 

 

-

-
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Schnell geschaltet

Diese bis dahin theoretischen Ergebnisse wurden anhand von realen Schmiedever-

-

-

hatten: Die Ergebnisse stimmten stark mit der Simulation überein. 

-

-

hohen Niveau halten.

Das Projekt „Mechanismen zur Steuerung einer variablen Gratbahn und deren Ein-

 

Gesenkschmieden“ (DFG NI 1187/12-1) wird mit Mitteln der Deutschen Forschungs-

gemeinschaft (DFG) gefördert.


