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Kurbelwellen werden industriell mit viel Grat geschmiedet. Um Material zu sparen, 

hat das IPH erfolgreich das gratlose Schmieden in vier Stufen entwickelt. Jetzt wol-

len die Forscher die Prozesskette auf drei Stufen verkürzen, ohne dass Falten und 

Fehler am fertigen Bauteil entstehen.

-

das Bauteil im vierten Schritt, dem Fertigschmieden.

-

werden kann. Bisher ist das problematisch, denn beim direkten Schritt vom Quer-

-

-

-

-

formung. Systematisch untersuchen sie all jene Parameter, von denen abhängen 

-

-

Schneller schmieden ohne Grat 
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-

nalen Umformung weder Grat noch Falten aufweisen. Anhand dieser Erkenntnisse 

-

führen.

-

Nebenformelemente untersucht.

von Neelam Rasche

Das Projekt "Prozesskombination des Querkeilwalzens mit der mehrdirektionalen 

Umformung" (STO 1011/5-1) wird mit Mitteln der Deutschen Forschungsgemein-

schaft (DFG) gefördert.


